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i Der maema Damenatrnmpf, Herr Direktor Tietsz, der
X , f‘ﬁfr unsere Damen heute eine wesentliche Holle splelt, auch
' trotz der mun wieder lang gewordemen Kleider, soll Gegenstand
unseres Gespriches sein, d.,h. wir wollen von Ihmen erfahren,
wie ein Damenstrumpf hergestellt wird und wollen hoffen, dass
er allgemeines Interesse erwecken wird. Und bitten such slle
susgesprochenen Weiberfeinde: Schenken Sie uns eine halbe
Stunde Interesse, es wird BEuer Schade nicht sein.
$ie milssen, Herr Direktor, doch sicherlich, um
Striimpfe wirken zu kinnen, sunlichst einmal Rohmaterialien
zur Verfilgung haben.
T+: Die Rohmaterialien kitnnen aus Wolle, Bammwolle, Kunstseide
oder Naturseide bestchen. Die Materialien werden zum Teil in
Kops, zum Teil im Strang geliefert.
B.: Vas beﬂeutet denn Xops?
fa.: Ein Zops ist eine Papphiilse, ungefihr 10-15 om la;ng, auf
= die dle Spinnereien den Faden aufwinden.
K.t Und was ist ein Strang ?
To: Strang ist ein Gebinde, das jede Hausffau kemnt, die Wolle
— im Laden kauft.
Ees Wo 'bekommen Sie das Rohmaterial her?
Taz B'atm'aoide kommt aus China, Japan und Italien. Kunstseide
liefern die grossen Kunstseidenspinnereien, vor allem Bemberge.
Die beste Baumwolle kommt aus Aegypten. Sie wird gesponnen in
Deutschland und in England. Zu Striimpfen wird sie meist in
gezwirnten Zustand gearbeitet. Dieser gezwimmte Faden ist unter
dem Ausdruck "Flor® allgemein bekannt.
K.: Wie gehi denn die Weiterverarbeitung des Rohstoffes vor sich
T.: Die Rohstoffe werden suniichst im Iaboratorium gewisserhaft
gepxiift und dann in der Spulierei fiir die Verarbeitung aunf
die Wirlmaschinen vorbereitet.
¥e3 Was wird denn da gep®ulty _
T,: Zuniichst wird die Peuchtigkeit gepriift, dann die Reiss—
festigkelt, die Glelohmiissighkeit und die Drehungsszahl. Unm
gleichmissige Qualitiiten zu erzielen, muss die Drelumgszahl
immer gleich sein. ¥enn zweierlei Drehungszshlen zu einem '~
Strunpf verarbeitet werden, erpgibt sich eine sireifige Ware.
Ein Strumpf aus verschi-den gedrehienm Material wird ganz
ungleich unéd £#11t avch in dexr Farbe ungleich aus.
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E.3 Werm das Rohmﬁterm nun in Ordnung befunden ist, wie wird
es dann weiter verarbeitet?

T.: Das Haterial kommt, wie gesagt,erst in die Spulerel, Hier
wird es auf Spulen gebracht. Es durchliuft in der Spulerei
verschiedene Stadien. Exwsx Brstens, das Haterial wird
gunfichst vom Strang auf kleine Spulen vorgespult, zweitens,

nach dem Vorspulen auf die Flaschenspulen und drittens von der
¥laschenspule anf Kreuzspulmaschinen gebracht.

Kot Warum spulen Sie sc oft mm?

T.: Un das Eaterial miglichst gleichmissig zu bekommen.

Je Ufter das Faterial umgespult wird, desto gleichmiissiger

wird es und umso besser lisst es sich verarbeiten.

X.: VWenn nun das Material fertiggespult ist?

T.: Von der Spulerei kommit es auf die Liingenwirkmeschine.

L.t Was verstehen Sie unter Wirken?

Ts: Das Wirken ist etwas ganz anderes wie das Weben. Bel der
Zphware kreugen sich szwei Fadensysteme: die Xette, die aus
lauter Einzelflden bestehi,mit dem Schussfaden. Eine Dehnung in
der LiEngs- oder Breitenrichtung ist unmbglich. X
Ein gewirkter Strumpf besteht vom Doppelrand bis zur Fusspitze .
aus einem einzigen Faden, aus dem auf kumstvolle VWeise von der
faschine die Maschen gebildet werden. Diese Form der Faden-
verschlinguw . g ist die Urgache der asusserordentlich grossen
Delmbarkeit und Elastizitit der Wirkware. Die Maschenbildung
istgenau wie beim Handstricken. Beim Handstricken sind nur
zwei Nadeln erforderlich, wihrend wir bei der Wirlmaschine fiir
jede lMasche eine Nadel brauchen.

X.: Wie lang ist demn eigentlich die Strumpfwirlmaschine?

T.: Die moderne Wirkmaschine ist ca. 14 meter lang und wirkt
24 Strumpflingen zu gleicher Zeit.

.3 Dazu muss doch jede Maschine eine ausserordentlich grosse
Anzahl Spulen haben?

TP.: Die Zahl wechselt. Je nmachdem ein Strumpf aus einfachenm
oder mehrfachem Faden gearbeitet ist, sodass oft 2-300 Spulen
auf einer Maschine stehen.

Ho: VWie arbeitet demn die Haschine? ¢
7,3 Fur jedes der 24 Teile,auf dem ein Strumpf gewirkt wird,
ist ein Padenfiihrer angebracht, der dazu dient, den Faden wvor
die Nadel zu legen. -
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K.3: Ist das eine gewShnliche Wadel, etwa wie eine Nilmadel?
Tet O, nein, das ist eine ganz besonders konstruierte Haken-
nadel, Dieselbe ist ein Drahistibchen, an einen Ende

zu einenm kurzen Hikchen umgebogen ist.

E,: Wieviel Hadeln stehn denn da?

Te: Um die Weite eines Sirumpfes zu erreichen, sind bei mitt-
xmxe lerer Stérke etwa 400 Nadeln erforderlich. Die ¥adeln
stehen genkrecht und sehen etwa aus wie ein Staudblkamm., Hinter
diesen 400 Hadeln siehen die sog. Flatinen, sodass wir genau
go viel Flatinen brauchen wie Nadeln.

K.t Was ist eine Platine?

T.: Eine Platine ist ein ganz Teines Stahlbditichen, etwa

60 mm lang, und 8 mm hoch, die dazu dient, den vor die Hadeln
gelegten Paden swischen die Nadeln zu driicken. Durch eine Folge
von 8 verschiedenen Vorgiingen, die sich innerhalb einer Sekunde
abspielen, wird dann die Masche gebildet.

K.: VWas fiir eine Aufgabe hat der Strumpfwirker?

T«: Er hat fir das fehlerfreic Arbeiten der Faschine, fir die
richtigen Mafe Soxge zu iragen, den Ablanf der Spulen zu
beobachien und sie rechizeitig zu ergingen. Vor allem liegt ihm
die Pflege der etwa 10.000 Nadeln ob, die jede Maschine besitzt.
Die smsserordentliche Schwierigkeit des Wirkvorganges wird am
besten dadurch demonsiriert, dass ein Arbeifer viele Jahre
braucht, um eine moderne Strumpfmaschine bedienen zu ktnnen.
Ze: Welches Teil vom Strumpf wird zuerst gewirki?

Tst Zuerst der Doppelrand, dann die Linge des Strumpfes mit den
Fersen.

E.: Wenn der Sirumpf so weit fertiggestellt ist, muss exr doch
einen Fuss heben? Und da milssen doch entsprechende Maschinen
da sein?

T.: Hierzu ist es nttig, dass die Iingen durch die Aufstosserin.
nen auf besondere Apparate aufgemascht und auf die Pussmaschine
ibertragen werden, die an die Liingen die Tlsse wirkt.

Kr.: Sagen Sie mal, Herr Direktor Tietz, wie ist das eigentlich
mit den Fiéhiten bei dem Strimpfen? Hal sind sie an der Seite,
mal auf der Sohle? :
Te: Wir haben zweierlei Arten von Fissen: Flisse, dle die Naht
suf der Sohle haben, bezeichnet man mit "franztsischem Puss®
vnd Fisse, die die Naht an beiden Seiten haben, mit "englischer
Sohle". e
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K.: Ist nun der Wirkprozess abgeschlossen?
T.: Ja, aber der Strumpf ist lange noch nicht fertig. Fach dem
Anfussen wandert der Strumpf in die Eetielei.
K.: Was ist eine Ketielei?
T.: In der Kettelei haben wir Haschinen, die die Fersen-Enden
und die Fusspitzen sorgfiliiz zusammermaschen.
¥.: Wenn ich sie richtig verstanden habe, ist aber nun dex
Strumpf im Léngen und im Puss noch offen. Han kann den Strumpf
also nicht ilbers Bein gichen.
T.: Erst in der Fiherei wird der Strumpf fix und fertipg gentht.
Wir haben besondere Spezialmaschinen, die sehr schnell laufen,
und ca. 3000 2ix Stiche in der Hinute schaffen.
E.: Wird die Naht avch mit der Hand gemacht?
T.: Ja, hochwertige Waren werden heute noch mit der Hand
gentht. Bine gute HandnBherin braucht zu einem Dutzend
Striimpfe bel achtstindiger Arbeitszeit 5 Tage Arbeit, wihrend
auf der Wihmaschine ein Dutzend in 15 Hinubten fertig ist.
Ze: Wenn er nun zusammengentht ist, dann ist wohl die Fagbrika~
tion fix und fextig?
T.: Ja, aber die Ware kann bel weiler noch nicht an den Konsu-
menten abgegeben werden.Der Sirump? muss noch verschledene
Veredelungsstufen durchlaufen, ehe or so c¢legant und verlockend
aussieht, wie wir ihn im Schaufenster des Binzelhindlers bewun—
dern ktnnen. Der Strumpf wandert von der Hiherel in die Aus~
besserei und Xontrolle. Hier wird er auf etwa vorhandene Fehler
genan gepriift und die Mengen und Fehler soweit wie mdglich
beseitigt.
.3 Jetzt ist doch der Strumpf erst hergestellt aus dem Roh-
material?
T.: Bg gibt swar hochwertige Strlimpfe, die sind schon im Faden
gefirht; weitans die grisste Menge der Striimpfe hat aber noch
dle natirliche Parbe des Rohmaterials. Jetzt liuft der Strumpf
in die FHrberei. In dexr Firberel erhiilt der Strumpf die der
Yode entsprechenie Parbe.
Kr.: Es wird die zuh¥render Damen interessieren, welche Par’b&n
modern sind? -
T.: Ja, da mtchte ich doch bitten, unseren kimstlerischen Beira
Herrn Hans Richter, mini 2 B ET ey
=x erst sus Paris zurickgekommen ist, einise Worte sprechen
Zu lassen.
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Bi.: Durch dauernde gegenseitige Informationen gwischen den

fithrenden Modellh#iusern, den Lederwerken und Schuhfabriken

und uns und durch unsere guten Bezichungen zu allen Node-

zentren, ist LBO modisch immer voraus orientiert. Wir haben

folgende Devise geprigt: Der Strumpf darf keinesfalls dunkler

sein als Schuh und Kleid. Wir gehen also jetzt, wo helle,

Tfreundliche Frithjahrskleider getragen werden,einer lode der

mittleren, fiir den Sommer sogar einer Mode der helleren Tone

entgegen. Die Farb-Skala umfasst alle Nuancen von grau tiber

grau~beige zu blond und brAmnlichen Ténen.

I.: Wemn die Strimpfe aus der Firberei kommen, sehen sie ximmsx
iEEhnk e rawsx noch sehr Egansehnlich aus. Sie werden

auf heisse Formen gezogen, damit alle Falten verlieren und ein

glattes, gefiilliges Aussehen bekommen.

K.: Was sind das fiir Formen?

L.t Bs sind Metallformen, die durch Dampf, Elektriz$tit oder

auch Gas erwdrmt werden kinnen. Die Formen entsprechen genau

den verschiedenen Grissen des Beines.

K.t Dann erfiilllt also Ihxe Formerei den gleichen Zweck wie

die Blgelei im Konfektionsgesch#f+t?

T.: Sie erfilllt denselben Zweck. Aber der letzte Handgriff

ist immer noch nicht geschehen,

K.: Hun, was geschieht dann noch nmit dem Strumpf?

I.: Aus der Formerei léuft der Strumpf in die Aufmachung.

Exr wird hier nochmals auf etwaige lMingel peinlich durchgesehen,

darm wird er geheftet, erhilt Qualititiskirtchen und FPirmen-—

svempel. Er wird gefaltet und zu halben oder ganzen Dutzenden

zuseammengebiindelt. Zuletzt wird er in Kartons gelegt und so

tiitt er seine Reise zum Detaillisten und Verbraucher an.

K.t Ich habe da beobachtet, dass Ihre Striimpfe mit IBO.

gezeichnet sind?

T.: Das ist unser Fabrikzeichen. Zusarmengesetzt aus den

Anfangsbuchstaben der Firma Louis Bahner, Oberlungwitz.

X.: Uebrigens, Herr Direktor Tietz, wenn man ein Psar solcher

Striimpfe wieder aufzupfen wiirde, wie lang wiirde der Paden sein? -

I.: Der Faden wiirde etwa 3800 Meter lang sein,

Ko: Also beinahe 4 Kilometer.

L.t Die Gesamtproduktion der LBO-Werke betrigt tidich bei

achtstlindiger Arbeitszeit 100.000 Kilometer.

K.: Dax wiirde man den Faden also 2%2 mal um die Erde wickeln .

kdnnen. . =
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T.: Damit sich die Zuhorer iiber die Leistung einer modernen
Wirkmasehine und einer Handstrickerin einen Begriff machen
ktnnen, mchte ich folgende Zahlen gegeniiberstellen:

eine gelibte Handstrickerin fertigt in der Minute ca. 60 Maschen
eine moderne Strumpfmeschine in der Hinute 600.000 Maschen.

Im gesamten LBO-Werk werden in einer Minute 150 Millionen
Maschen erzeugt. Das bedeutet bei einer achistiindigen Arbeits-
zeit eine Tagesproduktion von 71 Milliarden Maschen. y

K.s Wir haben es ja nun bei Thnen mit den allermudernsten
Maschinen zu tun? Es muss doch mal in fritheren Jahrhunderten
Ex die Strumpfwirkerei ganz anders aufgezogen gewesen sein?
T.: Da es von Interesse sein diirfte, etwas iiber die geschichi-
liche Entwicklung der Strumpfmaschine zu htren, mbchte ich
unseren Herrn Richter nochmals bitten, uns auch dariiber auch
etwas zu erzihlen.

Ri: Bis zum Jahre 1589 gab es noch keine Wirkmaschine.) Auch

die feinsten Striimpfe wurden mit der Hand gestricki. Es gab
damals sogar Innmungen der Handstrickerinnen, Im genamnnten Jghre
also 1589, gelang es dem englischen Magister William Lee

den ersten Handkulierstuhl zu bauen. Er hatte eine Braut.

Viell die Eltern arm wareh; musste sie ihren Unterhalt durch
Stricken verdienen. Na, wenn ein Briutigam stundenlang zusehen
muss, wie seine Braut strickt, das ist eine langweilige Angele-
genheit. Und da hat er dariber nachgedacht, wie kinntest Du

das abindernx®Vam, damit deine Brauft mehy Zeit hat, wie es sich
fir ein richtiges Brautpaar gehSrt. Und er hat nun Tag und
Nagcht dariiber nachgedacht, ob man die Arbeit, die ihm sogarnich:
in seinen Kram passte, nicht durch eine technische Einrichtung
erledigen ktnnte. Er sann Tag und Nacht und richtig, es gelang
ihmy die Exfindung des ersten Sitrumpfwirkstuhles.

K.: Na, seine Braut wird auch nicht wenig Freude gehabt haben,
denn nun war Jja Beiden geholfen,

Ri.: Auf dieser lMaschine, die er erfand, komnte allerdings nur
ein Strumpf gearbeitet werden. Die Naschine war madiizlich.noch
sehr unvollsténdig @WErst im Laufe der Jahrhundefte wurde sie
wesentlich verbessert.XBis zur Erfindung des Pagetstuhles ,
genannt nach seinen Erfindedr Axrthur Pagedy wurde der Antried
mit der Hand und mit dem Fuss besorgt. Um 1860 gelang es

Arthur Paget, diesen umstindlichen Antrieb in Wegfall zu brin-
gen. Die Maschine wurde durch einfaches Drehen an einer Xurbel-
welle in THtigkeit gesetzt.*’
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Acht Jahre spiter erdachte William Cotton, ebenfalls ein Englién-
der, eine gradlinige,zutomatisch bewegliche Maschine, die acht
Strimpfe auf einmal wirkte,[Wihrend der letzten 30 Jahre {iber—
nahm aber Deutschland die Verbesserung und Vervollkommngng diese:
Cottonmaschinen, die Leistungsfihiglkeit wurde durch die deut=-
schen Wirkmaschinenfabriken auf 24 Striimpfe gesteigert, sodass
in einem Arbeitsgang ein Dutzend Striimpfe auf einmal erzeugt
werden konnten. Die Masche wurde so verfeinert, dass heute
hauchdiinne, ganz durchsichtige Striimpfe selbst auf grossen

¢pﬂ\;U Maschinen hergestellt werden konnen. Auch heute noch ist die
;§>LA&I\LP deutscheLEirkmaschinen—Industrie fithrend und gilt als die beste
23:U¢§§§ und leistungsfihigste auf dem Weltmarkt.

‘;}‘ K.: Es diirfte garnicht so uninteressant sein, mal an Hand der

P ¥ulpurgeschichte zu hmywkew forschen, wie es mit dem Strumpf

fibterhaupt bestellt war?

Ri.: Allen Gegnern der modernen ReixKleidung des Frauenbeines
muss man einmal ins Ged#chtnis rufen, dass es nicht Ekm Eva wax,
die den Strumpf zum Iuxusertikel machte, nein, das war Herr Adam
in hochst eigener Person. Die Steigerung des Strumpfes iiber den
biosen Schutz fiir Fuss und Bein bei den Franen, ist in der
Gecschichte des Strumpfes verhdltnismissig kurzen Datums, wihrend
der Minnerstrumpf auf eine modisch recht beweglie Vergangenen-—
heit zuriickblicken kann. Die ersten Erzeugnisse der Striimpfe
fiberliefern uns alte aefyptische Gréber. Eg ist beachtlich, dass
es sich um richtig gestrickte Striimpfe handelt. Bei den indo-
germanischen Volkern ist der Strumpf auf der Hose entstanden.
Dern die alte, germanische Ménnerhose bestand in Wirklichkeit
aus 2 Beinlingen mit mimmmxhewigwxx angearbeitetem Fuss. Die
Beinléngen reichten bis zum Schritt und wurden mit Béndern an
dem Leibgiirtel befestigt. Die heute existierende Ménnerhose
karmte man damals noch nicht. Noch heute sagen die Englénder
fiir Strumpf "hose"., Noch sehr deutlich ist das Woxrt "Hose"

darin zu erkennen. Im 1l. Jahrhundert machte der miigmrxmikswls
altgermanische Strumpf eine Wendung durch. Er verliert seine
Zweclform und wird zum Tuxusgegenstand. Im spéieren Mittelalter
wurde der Pagenstrumpf erfunden. Zu begreifen ist, dass die
Fraven des Mittelalters auf den Strumpf keinen grossen Wert :
legten, weil die langen Gewinder die Beine vollstindig bedeckien,
wihrend die Ménner auf gutsitzende Beintricots achten mussten.
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/\/ Das erste Erzeugnis der Seidenstrumpfhose geht auf das Jahr
1539 zuriick. Dieses war jedoch noch handgestrickt. In dex Zeit
des Rokoko, die ja fir den Mann auch die Xniechose brachte,
spielt der weisse Strumpf,itber oder unter dem EZnie durch ein
Band gehaliten, eine grosse Rolle. Damals bedeuteten Strimpfe
hohe Xostharkeiten und waren kinigliche Ceschenke. Ein Paar
sclcher Strimpfe kostete meist nicht weniger als die Kleinigkeit
von 150 Reichsthaler. Gegen 1860 tauchten dic ersten Ringel-
strimpfe auf./Bis dahin zurtick reicht eine Sarmlung, die wir
hier im eigenen Hause haben. Herr Louis Bahner, der Senior-Chef
des Haunses, behielt von jedem Muster,seit Bestehen des Unter-
nehmens, ein Paar zuriick. Dadurch wird mmm einc interessante
Uebersicht ueber 7 vergangene Jehrzehnte erhalten. ¥ixr haben
geringelte Strimpfe, aus der Mitte des vorigen Jzhrhunderts,
in den damsls Ublichen Farben welss und rot, weiss und kiipen-
blau, wir haben durchbrochene Stritimpfe, ferner ganz bunte, |
farbenfrohe Schotten, die Ihnen vielleicht von Ihrer FPran Mutter
hexr noch bekannt sein werden., Aus den ersten Jahren unseres
Jahrhunderts besitzen wir noch ganz hauchdlinne, naturseidene
Strimpfe, eingeseizt nit evht Brisseler Spitzen. Als Braut-
strimpfe waren diese kostharen Sivimpfe im weiss lange Zeit
begehrt. Die technische Entwicklung ermiiglichie es mit der Zeit,
den Strumpf auch in der Léngsrichtung zu mustern. Reichs
Jacquardmuster, mit =i3wm eingearbeiteten Xanten, Guilanden
wnd allsn denkbaren Motiven, stammen aus dieser Zeith Heute
trigt man fir den Sport noch gern gesmusterte Striimpfe, sonst
herrseht der glatte Strumpf, oft belebt durch einen offenen,
guf der Naschine hergestellten Zwickel. Auch handgestickte
Zwickel spielen in der heubigen FHode eine nicht unbedeutende
Rolle. Tansende von Heimarbelierinnen wexrden allein durch ILBO
damit bveschiftigt.
K.: Wenn auch die Frau

Socken, Kindersiriimpfe

#: Ausser Damenstriimpfen fabrizieren wir selbstverstindlich
auch Herrensocken in gang hervorragenden Qualittiten, ebenso
auch Einderstriinmpfe und Xindersiclkchen. :
Ee: Bs wer wirklich sehr inieressant, einen geschichtlichen
Ueberblick von Ihnen zu hiven . Darf ich mich nmun nochmal an
Sie, Herr Direktor Tiets, wenden,: wie lange besteht Ihr Werk?

, s



A

. . S

R T e B 2 = - - - —

% %
¥ Yy

-G e

.1 Unsere Pirme wurde von dem moch jetzt lobenden Senior-Chef
Touls Babner im Jahre 1859 gegrindet. In Wirkliohkeit kamn man

~sber als Grindungsjahr das Jahr 1849 annehmen, denn die Firma

Touis Bahner ist sus der auch heute noch bestchenden viler-
lichen Firma W. F. Bahoer hervorgegangen. Ioh kZann wohl sagen,
dass Hexrr Louis Dahner der Griinder der dentsohen Qualitiite-
Strumpfwirkerei ist. =
Ke: Wieviel Arbeiter beschiéifiigen sie in den gesamten 7 Werken?
To: In den 3 Werken selbst sind 1800 Arbeiler uni Beaute

rbeschiiftipgt, und wir kbnnen die gleiche Zahl nooh annehmen fiir

die Keimr‘beitgr;
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